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M1 N\/HeNKOVAC

Maquina de embalagem a vacuo. QUALITY VACUUM SYSTEMS
D

Maquinas de Embalagem a Vacuo Maéveis.

As maquinas independentes da Henkovac sao

utilizadas por todas as industrias para proporcionar

resultados de embalagem a vacuo fiaveis e

consistentes.

Caracteristicas Principais

« Bomba de vacuo Busch de alta qualidade.

« Camara de vacuo moldada por estampagem profunda.

« Construcao de facil manutencéo.

- Construcao com barra de soldadura sem cabos.

+ Opcional: Kit de iniciagcdo com consumiveis (fita de
teflon, arame de soldar).

INFORMAGAO TECNICA

Dimensobes 630 x 665 x 1020 mm @

Dimensoes da camara 420 x 420mm (— \J

Comprimento da selagem 420 mm ECRALCD SELAGEM SELAGEM SUPORTE
TATIL MAIS RAPIDA PERFEITA TECNICO

Bomba de vacuo 21m3*/h

Peso 110 Kg

Alimentacéo 220-240-1-50Hz

Cobertura Alta

Selagem Dupla

Placas de enchimento Sim

Controlo de tempo digital 10 Programas

Controlo de sensores Sensor / H20

Ar suave Sim

Selagem Trenn (pre-cut)

Gas Sim

Atualizacéo da bomba 40 m*

Alimentacéao de acordo com a atualizacdo 400-3-50Hz

- J

SEDE: Rua Eng. Sabino Marques, 144, Z. Ind da Maia, Sector Il 4470-605 Maia
Telf: +351229479670 geral@food-tech.pt - www.food-tech.pt s U B I ‘

DELEGAGAO EM LISBOA: Centro Empresarial de Alverca Apt 255 - 2616-501 Alverca do Ribatejo GROUP




